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Предмет. Ефективним методом інтенсифікації розділення суспензій за допомогою 
фільтрування є вплив на фільтрувальну перегородку шляхом зменшення її опору і створення 
поверхні, що забезпечує максимальне знімання осаду. Одним із шляхів вирішення такого завдання 
є розроблення, раціональний підбір і застосування фільтрувальних тканини, що дають змогу 
забезпечити оптимальну швидкість процесу фільтрування з отриманням якісного фільтрату. 
Мета. Метою роботи було провести моніторингове дослідження класифікації фільтрувальних 
тканини за типом технічних ниток, структурою переплетення, типом обробки і особливостями 
фільтрації та дати аналітичну оцінку впливу характеристик фільтрувальної тканини на її 
експлуатаційні властивості і ефективність розділення суспензій цукрового виробництва. 
Методи. Аналіз і моніторингове дослідження проводилося з використанням методичних підходів, 
які застосовуються у вітчизняній та міжнародній практиці. Результати. Визначено, що 
властивості фільтрувальної перегородки пов’язані з дисперсністю часточок твердої фази 
суспензії та допоміжних фільтрувальних матеріалів. Будова фільтрувальної тканини залежить 
від структури, діаметру, переплетіння, щільності та товщини ниток. На міцність 
фільтрувальної тканини, питому пропускну здатність і тонкість фільтрування впливає саме 
характер переплетіння ниток. Для цукровій галузі найкращими є синтетичні тканини, 
виготовлені з поліпропіленових і поліамідних ниток, що не дають усадку під час тривалого 
перебування в фільтрованих середовищах, оскільки вони мають високу механічну міцність, а 
також високу термічну та хімічну стійкість. Обробка тканин за високої температури та тиску 
з одного або двох боків (каландруванням) створює гладку плівку на поверхні тканини, що полегшує 
її відновлення та очищення від осаду під час експлуатації. Термообробка вже витканої 
фільтрувальної тканини стабілізує та зміцнює структуру, перешкоджає «розповзанню» тканини 
на окремі нитки, що зменшує усадку тканини під час її використання. Сфера застосування 
результатів. Цукрові підприємства одержать дані щодо вибору найбільш доцільних 
фільтрувальних тканин для розділення відповідних суспензій в технологічному процесі цукрового 
виробництва. 
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часточки, тверда фаза, адсорбція, сорбент, швидкість фільтрації, фільтраційна здатність, 
фільтрат, сироп, цукор, якість, цукрове виробництво, процес 
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Subject. An effective method of intensifying the separation of suspensions by filtration is to 

influence the filter baffle by reducing its resistance and creating a surface that ensures maximum 
sediment removal. One of the ways to solve this problem is to develop, rationally select and use filter 

cloths that allow for optimal speed of the filtration process and obtain a high-quality filtrate. Purpose. 

The aim of the work was to conduct a monitoring study of the classification of filter fabrics by the type of 

technical yarns, weave structure, type of processing and filtration features and to give an analytical 
assessment of the influence of filter fabric characteristics on its operational properties and efficiency of 

separation of sugar production suspensions. Methods. The analysis and monitoring study was conducted 

using methodological approaches used in domestic and international practice. Results. It has been 
determined that the properties of the filter membrane are related to the dispersion of particles of the solid 

phase of the suspension and auxiliary filter materials. The structure of the filter cloth depends on the 

structure, diameter, weave, density, and thickness of the threads. It is the nature of the yarn weave that 
affects the strength of the filter cloth, specific throughput and filtration fineness. For the sugar industry, 

synthetic fabrics made of polypropylene and polyamide yarns that do not shrink during prolonged 

exposure to filtered media are the best, as they have high mechanical strength, as well as high thermal 

and chemical resistance. The treatment of fabrics at high temperature and pressure on one or both sides 
(calendering) creates a smooth film on the fabric surface, which facilitates its recovery and cleaning from 

sediment during operation. Heat treatment of already woven filter fabric stabilizes and strengthens the 

structure, prevents the fabric from "spreading" into separate threads, which reduces shrinkage of the 
fabric during use.. Scope of results. Sugar enterprises will receive data on the selection of the most 

appropriate filter fabrics for the separation of relevant suspensions in the technological process of sugar 

production. 

Keywords: filtration, filter cloth, suspension, separation, dispersion, particles, solid phase, 
adsorption, sorbent, filtration speed, filtration ability, filtrate, syrup, sugar, quality, sugar production, 

process 
 

Постановка проблеми. Удосконалення процесу фільтрування може значно 

підвищити ефективність процесу розділення суспензій. Підбір найкращих режимів 

фільтрування і відповідних фільтрувальних перегородок дозволяє підвищити 

продуктивність обладнання, одночасно знижуючи капітальні та експлуатаційні витрати на 

проведення процесу.  

Для аналізу підвищення ефективності розділення суспензії за допомогою 

фільтрування використовують основне рівняння фільтрування, що представлено нижче [1, 

2]: 
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де W – швидкість фільтрації, м3/(м2·с); ΔP – перепад тиску, Па;  

µ– коефіцієнт динамічної в'язкості фільтрату, Па∙с;  

r – середній питомий опір осаду, м-2;  

ѱ – коефіцієнт зміни швидкості рідини в шарі осаду;  

x – відношення об’єму осаду до об’єму фільтрату;  

V – об’єм фільтрату отриманий за час фільтрування, м3; 

S – площа фільтрування, м2 ; 

Rп – опір фільтрувальної перегородки, м-1. 
 

Рівняння (1.1) показує, що збільшення рушійної сили (перепаду тиску) і зменшення 

параметрів, що входять до знаменника рівняння, включаючи опір фільтрувальної 

перегородки, можуть прискорити процес фільтрування. 

Матеріали та методи. Аналіз і моніторингове дослідження проводилося з 

використанням методичних підходів, які застосовуються у вітчизняній та міжнародній 

практиці. 
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Результати та обговорення. Вплив на фільтрувальну перегородку з метою 

зменшення її опору і досягнення максимального знімання осаду є одним з економічних і 

швидких шляхів інтенсифікації процесу фільтрування, під час фільтрування 

концентрованих суспензій [2]. Для отримання високоякісного фільтрату і підтримки 

високої проникності фільтрувальної перегородки під час розділення неконцентрованих 

суспензій (сиропів тощо) додатково підбирають ефективні допоміжні фільтрувальні 

матеріали (сорбенти), такі як перліт, діатоміт тощо. 

Приклад змін опору перегородки за впливу розміру її пор, дисперсності часточок 

суспензії і часточок допоміжного фільтрувального матеріалу. показано на рисунку 1. 

 
Рис. 1. Формування структури осаду від типу фільтрувальної перегородки:  

1 – фільтрат; 2 – фільтрувальна перегородка з великими порами;  
3 – часточки допоміжних фільтрувальних матеріалів; 4 – часточки твердої фази суспензії;  

5 – фільтрувальна перегородка з малими порами; 6 – вихідна суспензія 
 

Так часточки високодисперсної твердої фази, що пройшли через осад під час 

фільтрування, потрапляють у фільтрат, за використання фільтрувальної перегородки з 

великими порами. Використання фільтрувальної перегородки з малими порами 

призводить до створення на перегородці шару з великим питомим опором, оскільки 

затримуються дрібнодисперсні частки твердої фази суспензії. В цьому випадку за 

використання грубодисперсних допоміжних матеріалів кількість часточок твердої фази 

суспензії, які пройшли через осад до поверхні фільтрувальної перегородки, збільшується. 

Це призводить до значного збільшення опору фільтрування за використання щільної 

фільтрувальної перегородки (рис. 1). Таким чином, дрібнодисперсні часточки можуть 

продавлюватися через пори цієї перегородки, закупорюючи її (рис. 2). 

 
Рис. 2. Мікрофотознімки внутрішньої сторони фільтрувальних тканин  

з проникненням дрібнодисперсних часточок твердої фази карбонізованої суспензії  

за неї (збільшення 4 рази) 
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Такі обставини можуть призвести до значного зниження швидкості фільтрування, 

оскільки на фільтрувальній перегородці утворюється непроникний шар осаду, що 

складається з високодисперсних часточок твердої фази суспензії. Так часточки твердої 

фази суспензії потраплятимуть у фільтрат, коли розмір пор фільтрувальної перегородки 

збільшується, що спричиняє зниження якості фільтрату, але не зменшує швидкість 

процесу. 

Таким чином, властивості фільтрувальної перегородки повинні бути пов’язані з 

дисперсністю часточок твердої фази суспензії і часточок допоміжних фільтрувальних 

матеріалів. 

Загальні вимоги до фільтpувальних перегородок включають такі характеристики: 

Висока здатність відокремлення часточка твердої фази певних розмірів від суцільного 

середовища (рідини); максимально легке видалення з поверхні перегородки твердої фази 

(осаду); перегородка повинна мати достатньо високу міцність і низький гідравлічний опір 

[2, 3]. 

Фільтрувальні перегородки, що використовуються для розділення суспензій 

цукрового виробництва, можна класифікувати за різними ознаками, включаючи їхнє 

призначення, принцип дії, вид матеріалу, який використовується для їх виготовлення і 

спосіб виготовлення. 

Перегородки поділяються на такі основні типи [2]: фільтрувальні тканини; неткані 

волокнисті середовища (наприклад, целюлозні); намивні шари; жорсткі матеріали для 

фільтрації (наприклад, керамічні, металокерамічні пластини) і фільтрувальні мембрани. 

Під час розробки фільтрувального обладнання для цукрової промисловості дедалі 

більше звертають увагу на вибір найкращих фільтрувальних тканин, правильний вибір 

яких може значно підвищити ефективність процесу фільтрування [3, 4]. 

Для цукрового виробництва використовуються фільтрувальні тканини, виготовлені з 

натуральних органічних волокон (бавовна, папір) або синтетичних органічних волокон 

(поліпропілен, поліамід, поліефір). Бавовняні нитки довгий час були основним матеріалом 

для виготовлення фільтрувальних тканин. З них отримували бельтинг і фільтродіагональ 

товщиною від 1,0 до 1,5 мм. 

Традиційним типом фільтрувальних перегородок у цукровій і інших харчових 

галузях є бавовняні фільтрувальні тканини: бельтинг, фільтродіагональ, полотно 

бавовняно-паперове [2]. Їхні переваги включають достатню здатність затримувати тверду 

фазу і низьку вартість. Але бавовняні тканини значно поступаються тканинам із 

синтетичних волокон за своїми властивостями, вони швидко забиваються осадом і 

руйнуються в агресивних середовищах. 

Поверхня більшості бавовняних тканин шорстка через виступаючі кінці волокон. Це 

сприяє затримці (адсорбції) на поверхні твердих часточок суспензії на початку циклу 

фільтрування, коли осад ще не утворився. Однак після завершення циклу фільтрування це 

спричиняє ускладнене відокремлення осаду від поверхні тканини. 

Наразі в цукровій промисловості в основному використовують фільтрувальні 

тканини, виготовлені з синтетичних органічних волокон, таких як поліпропілен, лавсан 

(поліефір), капрон (поліамід) і капронолавсан [2, 3, 5]. Оскільки тканини, виготовлені з 

синтетичних органічних волокон, мають властивості, що забезпечують їм високу 

механічну, термічну і хімічну стійкість. Під час контакту з рідинними середовищами вони 

мають мінімальну усадку. Найчастіше використовують тканини, що виготовлені з 

поліамідних і поліпропіленових волокон.  

Поліпропіленові фільтрувальні тканини стійкі як у лужному, так і в кислому 

середовищі, а їх поверхня має низьку адгезію, що дає змогу легко відокремлювати 

фільтраційний осад. Їх можна використовувати для багатьох типів фільтрів. 

Лавсанові фільтрувальні тканини використовують як фільтрувальні перегородки 

для розділення карбонізованих соків і сиропів цукробурякового виробництва переважно 
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на вакуум-фільтрах, дискових фільтрах [2]. Лавсан – це поліефірне волокно, що має кращі 

показники міцності на розрив (74…87 кг/мм2), ніж інші синтетичні волокна, він є стійким 

у низькоконцентрованих кислих і слаболужних середовищах, але руйнується в умовах 

концентрованих кислот і високолужних суспензій. 

Капронові фільтрувальні тканини виготовляються з поліамідних волокон. 

Поліамідні волокони мають міцність 60 кг/мм2, що у два рази більше, ніж у бавовни [2], 

вони міцні в лужних середовищах, але можуть руйнуватися в кислих. 

Поліамідні тканини нового покоління мають надзвичайну міцність як у сухому, так і 

у вологому стані, і вони довговічніші за бавовняні тканини. Навіть за високих 

температурах (до 120 °C) вони стійкі до дії лужних середовищ [6]. 

Фільтрувальні тканини, виготовлені з поліамідних і лавсанових волокон, добре 

фільтрують лужні і слабокислі суспензії. Крім того, такі фільтрувальні тканини мають 

більшу механічну міцність і стійкість до корозії порівняно з тканинами з натуральних 

волокон. Також вони володіють нижчою адгезію до осаду, що полегшує його видалення з 

поверхні і умови регенерації тканини. Отже, гладкі вoлокна поліамідів забезпечують 

ефективне видалення осаду з поверхні тканини. Капронолавсанові тканини широко 

застосовуються в цукровій промисловості, включаючи фільтри-згущувачі ФИЛС, вакуум-

фільтри та інші. [2, 3]. 

Синтетичні фільтрувальні тканини мають більший негативний ξ-потенціал у 

лужному середовищі, ніж у бавовняних, що пояснює їх відносно низьку адгезію осаду і 

високу здатність до регенерації [7-9]. Ця різниця за абсолютною величиною зростає разом 

із величиною pH середовища. Крім того, частинки карбонізованого осаду також мають 

негативний ξ-потенціал [10-12]. Це сприяє тому, що пори фільтрувальної тканини менше 

«закупорюються». 

Синтетичні волокна можна використовувати для виготовлення тканин, що 

неможливо створити з природних волокон. Через високі навантаження на розтягнення, 

характерні для роботи сучасних фільтр-пресів [13], всі бавовняні тканини, які 

використовувалися раніше у виробництві цукру, стали непридатними [2]. 

Поліпропіленова фільтрувальна тканина, що не піддавалася витягуванню і 

використовувалася протягом двадцяти-двадцяти п’яти діб, виявилась найкращою для 

фільтр-пресів [2]. 

Схема вибору матеріалу ниток для виготовлення фільтрувальної тканини в 

залежності від їх хімічної і термічної стійкості наведена на рисунку 3 [6]. 

Також в таблиці 1 представлено характеристики синтетичних технічних ниток у 

порівнянні з бавовняним волокном [6, 14-29]. 
 

Нитки, що 

використовують для 

виготовлення фільтрувальних 

тканин, можуть складатися: з 

моноволокон, тобто одиничних 

ниток безперервної довжини 

(філоментів) з порівняно 

великим діаметром – 

монофіломентні нитки; 

коротких волокон, 

переплетених між собою у 

безперервні нитки – 

текстуровані нитки; або двох 

або більше моноволокон, 

скручених між собою – 

мультифіломентні нитки [24, 

 
Рис. 3. Схема вибору матеріалу ниток  

для виробництва фільтрувальної тканини 
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27]. Комбіновані нитки складаються з текстурованих ниток, що мають різну структуру і 

характеристики. Моноволокна зазвичай є екструдованими нитками штучного походження, 

а короткі волокна для мультифіломентних ниток можуть бути синтетичними або 

натуральними [24, 27]. 

Текстуровані нитки, виготовлені з поліамідних волокон, відрізняються від звичайних 

текстильних ниток високим питомим об’ємом, сильною звивистістю, пухкою структурою 

та великою пружною розтяжністю [14, 27]. 

Таблиця 1 

Характеристики технічних ниток в залежності від їх матеріалу 
 

Властивості 
Типи ниток залежно від полімеру 

Поліпропіленові Поліамідні Поліефірні  Бавовняні 

Щільність, кг/м 910 1140 1380 1520 

Відносне розривне навантаження, 

сН/текс 
35-40 60-75 65-80 25-35 

Відносне розривне подовження, % 15-25 20-35 20-45 7-8 

Температура експлуатації t,C° 80° 120° 160° 110° 

Модуль пружності, МПа 3000 5500 10000 5000 

Втомлювані властивості Задовільні Відмінні Хороші Задовільні 

Зносостійкість Задовільна Відмінна Хороша Погана 
 

Порівняно з поліпропіленом поліамід має кращі характеристики міцності, а також 

хорошу хімічну стійкість до лужних середовищ (рис. 3, табл. 1). Такі нитки виробляються 

за допомогою методу, відомого як «хибне крутіння», що включає попередню і остаточну 

теплову обробку волокон.  

Наразі найефективнішим методом отримання фільтрувальних тканин є 

тканинов’язання [2, 30]. Завдяки цій технології можна виробляти фільтрувальні елементи 

діаметром 72, 100 мм для автоматизованих патронних фільтрів цукрового заводу. Процес 

виготовлення тканинов’язаного полотна включає наступні технологічні етапи: мотання 

ниток на мотальному обладнанні, в’язання полотна на в’язальній машині, сортування, 

штопання та намотування в рулони. Використання тканинов’язаних фільтрувальних 

елементів зменшує кількість швейних ниток, зменшує втрати тканини під час розкрою та 

збільшує площу фільтрації, оскільки вони не мають шва. 

Будова фільтрувальної тканини залежить від структури, діаметру, переплетіння, 

щільності і товщини ниток [23-27]. Тканини складаються з двох систем паралельних 

ниток, розташованих одна до одної перпендикулярно. Основа – так називають нитку, яка 

лежить в поздовжньому напрямку, а уток – це назва нитки, що лежить в поперечному 

напрямку [23-27]. Тканини за різними видами переплетіння класифікують залежно від 

того, як нитки розташовані між собою. 

На міцність фільтрувальної тканини, 

питому пропускну здатність і тонкість 

фільтрування впливає тип переплетення 

ниток [27]. Найпоширенішими є два види 

переплетень, що утворюють пори різної 

конфігурації: полотняне і саржеве (рис. 4) 

[3, 23–27]. 

У результаті полотняного 

переплетіння (рис. 4, А) взаємно 

перпендикулярні нитки утка і основи 

перетинаються поперемінно. Це 

призводить до рівномірного розташування 

пор квадратної форми по всій поверхні 

 
              A                                 Б 

Рис. 4. Схеми переплетіння волокон 

фільтрувальних тканин:  

А) – полотняне; Б) – саржеве 
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тканини. У цьому випадку тканина має високу поздовжню і поперечну міцність. Тканини 

полотняного переплетіння мають найвищу тонкість і найвищу повноту фільтрування, але 

мають меншу пропускну здатність за інших рівних умов. Для виготовлення бавовняних і 

різні синтетичних тканин використовують саме це переплетення. 

Отвори фільтрувальної тканини утворені за саржевого переплетення (рис. 4, Б)) 

мають форму, близьку до паралелограма, вони неоднакові за розміром і нитки 

розташовані більш вільно, ніж у полотняного переплетення, оскільки одна нитка основи 

перекривається послідовно двома, трьома або чотирма уточними нитками зверху і однією 

знизу. Незважаючи на те, що тканини саржевого переплетення мають більшу пропускну 

здатність, ніж тканини полотняного переплетення, вони мають дещо меншу міцність і 

нижчу тонкість фільтрування. Таким типом переплетення характеризується бавовняна 

тканина фільтродіагональ, а також деякі синтетичні тканини. 

Нині в Україні почали виробляти фільтрувальні тканини з використанням нових 

структур і переплетень відповідно до використовуваних матеріалів [30, 31]. Це дволицьові 

тканини і тканини, що пройшли термічну обробку, каландрування або ворсування. 

Боки дволицьових тканин відрізняються за гладкістю [29–31]. Для легкого видалення 

осаду робочий (зовнішній) бік такої тканини надзвичайно гладкий, тоді як внутрішній 

(негладкий) бік має високу фільтраційну здатність. 

Термообробка тканин, також відома як термофіксація або термостабілізація, 

проводиться з метою збереження їхньої структури. Цей процес супроводжується 

нагріванням вже витканої тканини до певної температури, що зміцнює тканину, 

запобігаючи її «розповзанню» на окремі нитки, і зменшує усадку тканини під час 

використання [32]. 

Каландрування фільтрувальної тканини з одного або двох боків створює на її 

поверхні своєрідну плівку. Це полегшує відновлення тканини і очищення її від осаду 

(рис. 5) [26]. Ця процедура здійснюється за допомогою обробки тканин за високих 

температур і тиску, що дозволяє отримати необхідну повітропроникність і гладку 

поверхню робочого боку. 

А) 

 

Б) 

 
Рис. 5. Зображення поперечного перерізу фільтрувальної тканини: 

А) – некаландрована; Б) – стандартно каландрована 
 

Неткані фільтрувальні перегородки виготовляють із тих самих волокон або їхніх 

комбінацій, що й ткані перегородки в основному голкопробивним методом [27]. Вони 

перевершують ткані перегородки за пористістю і затримувальною здатністю завдяки 

звивистості пор, але значно поступаються їм за механічною міцністю, здатністю до 

регенерації і властивостями знімання осаду. Неткані перегородки фактично є 

перегородками одноразового використання. На цукрових заводах використовують 
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мішечки з армованих нетканих матеріалів для фільтрування сиропу або суміші сиропу і 

клерування. 

Монофіломентна тканина відрізняється від мультифіломентної тим, що 

монофіломентна фільтрувальна тканина фільтрує на поверхні, тоді як мультифіломентна 

фільтрує ще й всередині (рис. 6) [26]. 

Основними перевагами 

використання монофіломентної 

тканини є такі: гладка поверхня, що 

забезпечує хороше знімання осаду, 

менше циклів промивання і менше 

«заліплення» осадом; рівномірне 

фільтрування по всій поверхні 

тканини, яке забезпечує рівномірне 

формування осаду, рівномірне 

промивання і низьку вологість осаду, 

а також відсутність периферійної 

течії фільтрованого середовища. 

Структура волокна монофіло-

ментної фільтрувальної тканини показана на рис. 7 [6]. 

Мультифіломентна тканина має багато переваг [26, 33], включаючи міцність 

структури, низьку вартість і високу здатність затримувати дрібні частинки твердої фази. 

Серед недоліків використання мультифіломентної тканини є швидке «заліплення» 

осадом поверхні фільтрувальної тканини і погані властивості скидання осаду з поверхні.  

Структура волокна мультифіломентної фільтрувальної тканини показана на рис. 8. 

 

А)  А) 

Б)  Б) 
Рис. 7. Структура волокна  

монофіломентної тканини: 

А) – вид зверху; Б) – поперечний переріз 

Рис. 8. Структура волокна 

мультифіломентної тканини:  

А) – вид зверху; Б) – поперечний переріз 

 

Каландрування мультифіломентної тканини – це спосіб успішно впоратися з її 

недоліками [26]. 

Переваги каландрованої мультифіломентної тканини включають зменшення 

кількості циклів миття; збільшення пропускної здатності перед регенерацією (до 20% 

ємності), зменшення кількості діатоміту під час фільтрації з допоміжними матеріалами (до 

5%). 

«SEFAR», відомий французький виробник фільтрувальних тканин, стверджує [33], 

що в процесі вологої фільтрації, під час відокремлення рідини від дрібних часточок 

 
                  А)                                       Б) 

Рис. 6. Фільтрування через монофіламентну (А)  

і мультифіламентну тканини (Б) 
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твердої фази розміром менше 10 мкм, ефективність використання монофіломентних 

тканин значно знижується. Тканини для фільтрування суспензій цукрового виробництва, 

що складаються з дрібних часток, повинні мати наступні характеристики [26, 33]: дуже 

дрібні пори (менше 10 мкм); однакові розміри і розподіл пор; відсутність забивання пор 

(збереження ефективності); легке видалення осаду з поверхні; висока стабільність 

параметрів; довговічність; ефективне очищення тканини (регенерація). Каландрована 

фільтрувальна тканина на основі мультифіломентних волокон відповідає всім цим 

вимогам. 

Експлуатаційні властивості фільтрувальних тканин включають: хороше затримання 

часточок твердої фази, легке видалення осаду і хорошу регенерацію тканини; достатню 

механічну міцність; стійкість до хімічної дії речовин, що розділяються; термостійкість за 

температури фільтрування; пружність – здатність відновлювати і зберігати свої 

властивості після розтягування за регенерації; тканина має не набухати під час контакту з 

рідкою фазою суспензії і промивною рідиною. 

Нами було узагальнено основні фізико-механічні характеристики фільтрувальної 

тканини, від яких залежать її експлуатаційні властивості [1-34]. Основні фізико-механічні 

характеристики фільтрувальної тканини, які впливають на її експлуатаційні властивості, 

включають наступне: тип полімеру, з якого виготовлені нитки або пряжа; структура 

ниток; структура переплетіння; механічні характеристики (міцність, еластичність, 

пружність, стійкість до стирання); термостійкість; хімічна стійкість до суспензії; 

гідравлічний опір (повітро- і водопроникність); стійкість до змін величини тиску; 

стійкість до інкрустації осадом на поверхні і всередині фільтрувальної тканини; стійкість 

до адгезійного налипання; стійкість до механічного вклинювання часточок суспензії в 

структуру фільтрувальної тканини; електризованість; коефіцієнт усадки; надійність швів 

на шитих фільтрувальних виробах; відповідність розмірів елементів фільтра, таких як 

рамка, сектор, патрон і барабан, та розмірів пошитого виробу з фільтрувальної тканини. 

Оскільки фільтрувальні тканини мають різні властивості, які залежать від їхньої 

структури і матеріалу, з якого вони виготовлені, ми узагальнили ступінь впливу основних 

характеристик фільтрувальних тканин на їх вибір у таблиці 2 [1-34]. 

Таблиця 2 

Ступінь впливу основних характеристик фільтрувальних тканин на їх вибір 
 

Основні характеристики 

Якість 

розділення 

суспензії 

Продуктивність 

фільтра 

Термін 

експлуатації  

Матеріал, з якого виробляється тканина Значна Незначна Значна 

Характеристики міцності тканини Незначна Незначна Значна 

Стійкість до стирання і перетирання ниток 

тканини 
Незначна Незначна Основна 

Пористість (повітропроникність і 
водопроникність) 

Основна Основна Значна 

Скидання осаду (регенерація) Значна Основна Значна 

Хімічна стійкість до фільтрованого середовища Основна Не впливає Основна 

Стійкість до температури процесу Основна Не впливає Основна 

Адгезійні властивості матеріалу тканини Значна Значна Значна 

Поверхнева щільність тканини Незначна Не впливає Не впливає 

Додаткова обробка тканини Значна Значна Значна 

 

Висновки. Таким чином виробники фільтрувальних тканин повинні постійно 

вдосконалювати свою продукцію з метою оптимізації і поліпшення якості процесу 

фільтрації, оскільки цей процес є важливою частиною сучасної технології виробництва 

цукру. 
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Згідно з результатами нашого моніторингового дослідження, фільтрувальні тканини 

нового покоління повинні мати такі фізико-механічні характеристики, як підвищена 

еластичність, пружність і гладка одностороння робоча поверхня. 

У процесі розроблення фільтрувальних тканин необхідно враховувати такі фактори, 

як реакцію середовища (кисле/лужне), температуру процесу, робочий тиск, в’язкість 

суспензії, що розділяється, характеристики фільтрованих систем і їхніх фаз (рідка, 

тверда), дисперсний склад твердих часточок і їх питома поверхня, тип і технологічний 

режим роботи фільтрувального обладнання. 

За дотримання вищезазначених вимог фільтрувальні тканини забезпечуватимуть 

високі експлуатаційні показники, що гарантуватимуть: відмінну якість фільтрації, високу 

продуктивність і довший термін експлуатації. 

Окрім цього, щоб вибрати правильний тип фільтрувальної тканини для цукрового 

заводу, потрібно знати такі аспекти як: тип фільтрувального обладнання заводу; площа 

поверхні фільтрації і добова продуктивність; якісні показники соку, що очищується; 

параметри процесу фільтрації; мету виробництва (покращити якість цукру, знизити втрати 

цукру, зменшити кількість поточних ремонтів, підвищити продуктивність станції 

фільтрації, тощо). 
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